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4.3
ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССА ГРАНУЛИРОВАНИЯ «КАНАЗИТА»

Процессы гранулирования каназита исследовали на шнековом грануляторе конструкции ВНИИСПВ (75( (работа проводилась в лаборатории стекловарения ВНИИСПВ).

Шнековый гранулятор представляет собой горизонтально расположенную цилиндрическую трубу, внутри которой находится вращающийся вал с укрепленными на нем по винтовой линии стержнями (рис. 4.3).

Каназит с оптимальной рабочей влажностью 31,5% из бункера 1 поступал на тарелку дискового питателя 2, и далее подавался с постоянной скоростью в трубу шнекового гранулятора 4, подхватывался стержнями 9 и, совершая сложное движение внутри трубы, превращался в гранулы по пути движения к выгрузочному отверстию. Вал 8 снабжен приводом с электродвигателем 6 и редуктором 5. Гранулированный каназит выгружался в емкость 11 через транспортер 7.

Для гранулирования обычных шихт используют связующие материалы — жидкое стекло, каолин, известь, сульфитно-спиртовую барду; в случае каназита роль связующего материала выполняло калиевое жидкое стекло, которое является одним из каназитообразующих компонентов.

Из полученных экспериментальных данных, приведенных в таблице 4.1, можно сделать следующие выводы:

а) с увеличением размеров гранул, независимо от влагосодержания, их прочность уменьшается;

б) с увеличением влагосодержания гранул происходит уменьшение прочности, независимо от их размеров.

Механическую прочность сухих гранул проверили по методу сбрасывания, по которому прочность оценивается по числу сбрасываний гранул, не вызывающих их разрушения на мраморную плиту с высоты от 300 мм и выше. (Методика, разработанная на кафедре ОХТ ТПИ).

